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O que é sustentabilidade?

Essa pergunta é uma das mais importantes

para nés e ndo tem uma, mas muitas respostas.
Escolhemos dividir a sustentabilidade em trés
componentes e queremos criar um futuro
sustentavel no qual as pessoas, nossas operagdes
e nosso planeta possam se desenvolver juntos,
sendo que juntos é fundamental.

Quanto ao nosso planeta, temos metas ambientais
ambiciosas e pretendemos ser totalmente neutros
em carbono até 2050. Embora ndo seja uma tarefa
facil, estamos fazendo progressos constantes
nessa area. Quando nossa instalagado de produgdo
em Umea tornou-se totalmente neutra em carbono
em junho de 2023, uma peca importante do
quebra-cabecas se encaixou, e 0 ambiente de
trabalho favoravel da instalagdo também beneficia
nossos funcionarios. Nosso ambiente de trabalho
diario é fundamental para manter um equilibrio
sustentdvel entre trabalho e vida pessoal. E,
naturalmente, isso também se aplica quando

seu local de trabalho é a cabine de uma méaquina
florestal.

Consideramos importante cuidar de vocé como
operador e esperamos que aprecie a ergonomia e
os ambientes de trabalho de nossas maquinas, bem
como as solugdes inteligentes que oferecemos
para ajudar em seu trabalho. Nosso novo conceito

Combinando pecudria e
silvicultura
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Uma inovagéao de 40
anos ainda forte

Contato: +46 90 70 93 00, www.komatsuforest.com
O conteudo pode ser citado se a fonte for mencionada.

Smart Forestry, sobre o qual vocé pode

ler mais nesta revista, compreende um
conjunto de servicos digitais que ajudam
atornar seulocal de trabalho seguro,
inteligente, produtivo e sustentavel. Esta é
uma drea onde vemos um grande potencial
para o futuro e esperamos que vocé se junte a
nés nesse esforgo.
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Estarevistatambém apresenta uma visdo dos
dias de trabalho de alguns dos nossos clientes, que
podem variar muito dependendo dos ambientes
em que trabalham. Nao deixe de ler o artigo sobre

o negécio familiar francés que produz postes de
madeira para vinhedos locais.

Também vamos voltar 40 anos no tempo, para

a época em que produzimos um dos primeiros
harvesters de garra Gnica do mundo e nossa era de
inovagdo comecou. Com essa histéria em mente,
podemos concluir que muita coisa aconteceu
nos anos seguintes, agora que embarcamos

na empolgante jornada rumo a eletrificagdo de
nossas maquinas florestais. Esses esforgos sao
essenciais para alcancarmos nossos objetivos e,
embora enfrentemos grandes desafios, estamos
convencidos de que sao esses desafios que ddo
origem as inovagdes necessarias para que n0sso
futuro mutuo seja sustentavel.
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Novas inovacgdes para
terrenos exigentes
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Pecuaria e silvicultura |

Sétima geracao na
fazenda Valsfaboda

E um dia ensolarado de inverno em janeiro
quando visitamos a Fazenda Valsfaboda. Anton
e Emma Folkesson vivem na casa vermelha da
fazenda com seus filhos, Karl-Gustav, de 5 anos,
e Kerstin, de 1. Eles sdo a sétima geracéao a viver
aqui na fazenda, onde sempre ha algo para fazer
e ndo existem dois dias iguais.
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recebe o nome da mae, :
muitos nomes feminia@s.adorav
O mais comum é-preve
“Mar

~*ENMA FOLKESSON, FAZEND

o
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Emma nos leva a um passeio pela fazenda. A extenséo
do galpéo foi concluida no ano passado e agora abriga
cercade 70 vacas leiteiras.

“Como cada uma de nossas vacas recebe o nome
da mae, elas tém muitos nomes femininos adoraveis. O
mais comum é provavelmente Marianne”, sorri Emma.
As vacas seguem para o rob6 ordenhador, e o caminhdo
de leite, que vem a cada duas noites, geralmente sai
com cerca de 3.500 litros de leite a cada vez. A fazenda
é decorada com longas fileiras de ferramentas e
equipamentos, tudo o que é necessario para manter as
coisas funcionando.




Ao voltarmos para a casa, a avd
Gertrud também volta, depois de
pegar seus netos na pré-escola.
Sem a ajuda dela, eles ndo dariam
conta de tudo. A mais nova,
Kerstin, estd no meio do processo
de admissdo a pré-escola, o que
dé a Emma mais tempo paraa
fazenda.

"Gertrud é o cerne da familia”,
dizEmma. “Ela também é
responsavel pela contabilidade da
empresa. Nada funcionaria sem a
mamée e o papai. E como se fosse
uma casa multigeracional. Meu
pai, Arnold, tem 85 anos e ainda
trabalha no galpdo todos os dias".

Emma cresceu aqui na fazenda
e sempre sonhou em assumir
o controle depois de seus pais.
Anton foi um pouco dificil de
persuadir no inicio, mas em
2018 ele concordou. Os pais
de Emma ndo demoraram a se
mudar quando souberam que a
filha queria assumir o controle,
construindo uma nova casaa
cerca de cem metros do prédio
principal.

"Eu sempre disse que nunca
seria fazendeiro”, Antonri. “Mas é
6timo enquanto as criangas sao
pequenas. E como um estilo de
vida".

Uma empresa familiar
com muitas maquinas
florestais

A casa em que a familia vive

foi construida no inicio do

século XIX e passou por vérias

transformagdes ao longo dos

anos. Quando a familia assumiu

afazenda, eles queriam deixar

sua marca na casa e a reformaram

meticulosamente para se adequar auma

familia com criangas pequenas.

Aideia inicial era se limitar ao trabalho

na fazenda, mas Anton néo estava

satisfeito. Ele também cresceu no

campo, mas agora supervisiona uma

empresa familiar que possui um grande

numero de maquinas florestais.
"Souinquieto demais para ficar em

casa o dia todo”, explica Anton. Entéo,

enquanto o casal estava no meio do

planejamento do casamento, Anton

decidiu investir em maquinas florestais

mais uma vez e comecgar uma nova
atividade.

“"Quando outro empreiteiro se
aposentou, tive a oportunidade de
assumir o lugar dele”, diz Anton. “Na
verdade, eu planejava abandonar o
trabalho florestal. Mas é muito divertido,
pois vocé nunca consegue dominar
tudo”.

Campos e florestas se
complementam

Desde 2020, juntamente com a fazenda
de producgdo de leite, eles também

»A floresta é divertida
porque vocé nunca
consegue dominar

tudo.«

ANTON FOLKESSON
COMAFILHAKERSTIN, 1

-
-
-

realizam operagoes florestais com
um forwarder, um harvester e trés
funcionarios. Os operadores Sven
Jonsson e Torbjérn Olofsson tém ampla
experiéncia em silvicultura.

"Eles se dedicam a colheita antes
mesmo de eu nascer”, diz Anton.
Emma e Anton concordam que ter
duas bases para se apoiar proporciona
mais tranquilidade, e que os campos
e as florestas se complementam bem.
Enquanto o lado da pecuédria envolve
trabalho constante, o lado florestal é
mais flexivel, com retornos mais rapidos.

2024 / Just Forest /5
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Anton Folkesson gosta de mencionar seus contratos de manutencéo, que

tornam as operagdes diarias muito mais faceis. Com os novos intervalos de

manutencéo do ProAct, o mecéanico visitacom mais frequéncia e o tempo
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deinatividade é reduzido.
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Durante o verdo e a primavera,
quando ha menos coisas para
fazer nas florestas e mais para
fazer na fazenda, Anton passa
mais tempo em casa trabalhando
na fazenda.

Quando o termometro
marcou -38°C, as
maquinas tiveram que
ficar em casa

"Meus operadores sao
extremamente independentes,
de modo que s6 ajudo quando
necessario, por exemplo, ao
alternar entre tarefas e coisas
assim”, diz Anton. Ele também
gosta de mencionar seus
contratos de manutengao, que
tornam as operacgdes cotidianas
muito mais faceis. “Com os novos
intervalos de manutengéo do
ProAct, o mecéanico visita com
mais frequéncia, trazendo pecgas
de reposicado, o que reduz o tempo
deinatividade”.

“Veja como nossas maos estao
limpas, ndo precisamos mexer em
nada”, Anton ri enquanto mostra
as maos. "Dificilmente precisamos
apertar algo hoje em dia, pois as
maquinas sdo muito confidveis. O
harvester ja registrou 6.000 horas
e nao foi para a oficina nenhuma
vez! Nés mal o lavamos, e isso é
incrivel”.

No entanto, quando o termémetro
marcou -38 °C no inicio do ano,

as maquinas tiveram que ficar em
casa.

"Quando esté abaixo de 20
graus negativos, ndo temos
muita vontade de opera-las, mas
ha anos nao fazia tanto frio”,
confirma o operador Sven, antes
de continuar seu dia de trabalho
na floresta.

"Com trés pessoas operando
duas maquinas, podemos
trabalhar de forma extremamente
eficaz", explica Anton. "Dessa
forma, podemos ser flexiveis com
relagédo ao que precisa ser feito,

e o turno da tarde pode operar a
maquina que for mais necessaria.
Nunca precisamos, por exemplo,
deixar a madeira derrubada na



neve. E muito eficiente, aproveitamos
muito mais horas de maquina dessa
forma.

Hoje em dia, é possivel fazer a maior
parte da administragdo na maquina,
mas na maioria das vezes eu fago isso
em casa. Depois que colocamos as
criangas para dormir, comega o horario
de escritorio.

O quebra-cabega familiar é o maior
desafio. O trabalho é muito mais facil".
Anton geralmente vai direto parao
celeiro quando volta da floresta. E,
embora as vezes ele pegue as criangas,
na maioria das vezes isso fica a cargo de
Emma ou Gertrud. "Temos sorte, pois as
criangas se sentem muito a vontade com
os avos”.

Nos fins de semana, a
familia se retine no galpao

Ocasionalmente, ele tira uma folga para
fazer alguma coisa com as criangas,
mas, fora isso, os fins de semana sdo
para a familia. Os dois funcionérios da
fazenda trabalham principalmente nos
dias de semana, entdo a familia se retiine
no galpdo nos finais de semana.
"Decidimos fazer a maioria das coisas

»Dificilmente precis-
amos apertar algo
hoje em dia, pois
as maquinas sao
muito confiaveis. O
harvesterja registrou 'u
6.000’heras’e ndo
- foi para a oficina
~nenhuma vez!«

ANTON FOLKESSON

nés mesmos, o que é muito bom”, diz
Emma. O irmao mais velho, Karl-Gustav,
gosta de passar o tempo com as vacas e
€ aventureiro e destemido, assim como
seus pais.
Os dias de Emma também variam muito.
Ela vai para o galpdo antes das sete para
cuidar das tarefas matinais e, depois que
as criangas sdo deixadas na pré-escola,
ela alimenta os animais e faz outras
tarefas.

“E dificil dizer exatamente como
serd o dia, mas tentamos terminar
por volta das quatro da tarde”, diz
Emma. "Depois, é hora do jantar e de
aproveitar um pouco com as criangas
antes delas irem paraa cama”. Por volta
das nove da noite, eles costumam dar
uma ultima volta no galpao, lavando o
chéo e conferindo se as vacas estéo
acomodadas para passar a noite.

"Conseguimos fazer as coisas
funcionarem, embora Anton trabalhe
longas jornadas, as vezes quinze horas”,
dizEmma. “Mas estou acostumada, pois
meu pai trabalhava muito”.
E enquanto Anton é um visionario, Emma
€ mais realista. Seu foco é o bem-estar
de todos: das criangas, dos animais e de
todos os envolvidos.

"Acho que é importante sentir que
se esta fazendo algo que vale a pena”,
diz ela. "Tenho muito orgulho do fato de
produzirmos alimentos. As pessoas em
nossa linha de trabalho entendem sua
importancia e sabem que o que fazemos
€ importante para todos, ndo apenas
para nés mesmos”.

"Mas vocé ndo pode se esquecer
de ter uma visdo empresarial, precisa
entender que é autdnomo e nao pode
se preocupar com as horas”, acrescenta
Anton.

"Nés mesmos quase nunca ficamos
doentes”, dizEmma. "Entretanto, se
as criangas ficam doentes, temos que
mudar um pouco as coisas. Mas temos
muitas pessoas que podem tomar conta
delas. Se ndo vivéssemos do jeito que
vivemos, teriamos que levar as criangas
conosco para o galpdo com mais
frequéncia”.
Antes de deixarmos a familia Folkesson,
Karl-Gustav, ou KG, como é conhecido,
quer nos mostrar seu quarto no andar de
cima da casa. Ele estarepleto de tudo,
de escavadeiras e maquinas florestais a
vacas e cavalos. Parece que a préxima
geracgao continuara na fazenda por
muitos anos.

e WA

Anton Folkesson e o operador de maquinas Sven Jonsson em frente as
duas maquinas florestais da empresa, um Komatsu 911 e um Komatsu 855.

2024 / Just Forest/7



Smart Forestry |

Smart Forestry

Uma nova era de solucoes digitais

O que significaria para vocé saber sempre a rota mais inteligente até a madeira,
com o menor impacto na floresta e bem longe de terrenos alagados? Poder
preparar o trabalho do dia seguinte no escritdrio, para que as informacdes certas
estejam disponiveis no inicio do trabalho? Ou poder permitir que um técnico de
manutenc¢ao se conecte remotamente a sua maquina para oferecer assisténcia?

O Smart Forestry é uma plataforma com foco no
desenvolvimento, o que significa que ja estamos
trabalhando nas solugdes inteligentes do futuro.
O Smart Forestry oferece acesso a uma série

de servigos digitais que ajudam a tornar o local
de trabalho seguro, inteligente, produtivo e
sustentavel, independentemente de vocé ter
uma ou cem maquinas florestais. Vocé pode
acompanhar suas maquinas, colaborar com
colegas e tomar decisbes embasadas em dados
concretos. O Smart Forestry atualmente abrange
trés aplicacdes diferentes, facilitando encontrar a
melhor solugdo para vocé e sua empresa.

O Smart Forestry Fleet Monitoring fornece a vocé
controle total sobre suas maquinas, a capacidade
de planejar tarefas de colheita remotamente, além
de oferecer todas as fungdes de controle remoto
necessarias, incluindo suporte*.

O Smart Forestry Vision permite que vocé
trabalhe com camadas de informacdes
diretamente no mapa, compartilhe informacgdes
com outras maquinas* no local de trabalho e
visualize toda a producéo.

O Smart Forestry Precision oferece acesso aum
novo nivel de possibilidades na floresta, com a
posicao precisa da maquina usada para fungdes
que simplificam seu dia de trabalho de varias
maneiras.

*Depende da tecnologia de conectividade aplicada.

8/ Just Forest /2024



Smart Forestry Smart Forestry
Fleet Monitoring Vision

v Planeje para obter melhores resultados v Compartilhe informagées de modo rapido

v Trabalhe com flexibilidade onde quiser e facil
v Acesse todos os dados da maquina em um v Colaboragédo conveniente entre operadores

s6 lugar v Visdo geral da producdo em tempo real
v Compare o consumo de combustivel e a v Visualize limites e dreas no mapa
produgéo v Acesse informacgdes importantes sem
v Crie relatérios mensais com facilidade demora
v Obtenha suporte remoto e atualizagbes v Tome decisdes fundamentadas
y .

Smart Forestry Deseja saber
Precision mais?

v Simplifique seu trabalho com posicionamento
preciso Entre em contato com um dos nossos

v Navegue com condi¢des de mapa realistas consultores de equipamentos

v Trabalhe com precisdo em &reas protegidas florestais para saber mais sobre como

v Mantenha o curso com a fungéo de o_Smart Forestry poije simplificar seu
rastreamento de linha dia de trabalho. Vocé também pode

v Visualize trilhas e progresso visitar nosso site para obter as ultimas

v Melhore totalmente o seu trabalho irelEEpeEs.
www.komatsuforest.com.br

Spruce =Timber 75433 m?

Bing - Timbar 224370 m?
Pulp 265,35 m?

Pulp 52,87 m*
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Smart Forestry |

SIMONWUTZ,
ESPECIALISTA EM
SMART FORESTRY

INco dicas para o
mart Forestry Precision

O Smart Forestry Precision permite
usar a mais recente tecnologia de
posicionamento para simplificar
seu dia de trabalho e atingir novos
niveis de producao de precisao.
Um de nossos especialistas nessa
ferramenta é Simon Witz, que
trabalha com o Smart Forestry na
Alemanha. Aqui, ele compartilha
suas cinco principais dicas para
aproveitar ao maximo os beneficios
do Precision.

“Inicialmente, o importante é aprender e estabelecer
uma abordagem adequada. A ferramenta é facil de

usar depois que vocé aprende o basico. E quando vocé
estiver pronto para trabalhar e tiver encontrado seu
método de trabalho preferido, vera que o Precision
oferece uma ajuda inestimavel durante o planejamento e
também na cabine.”

10/ Just Forest/ 2024

<, DEMO HARVESTER

<% DEMO FORWARDER

1. Encontre os mapas mais adequados
paravocé

Vérias fontes de mapas digitais estdo disponiveis em
diferentes paises e regides. Pesquise suas op¢des para
encontrar os mapas mais adequados para suas tarefas.
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2. Planeje limites e configure alarmes 3. Siga sua rota planejada

Durante seu planejamento, vocé deve criar cercas e limites
digitais. Certifique-se de adaptar os alarmes a maquinae a
extremidade da grua. Limites e alarmes precisos permitem
trabalhar com confianga sem se preocupar com a colheita do
fora do limite planejado, evitando cortes desnecessarios.

A fungdo de acompanhamento de rota ajuda a manter a
maquina no caminho certo. Durante o planejamento, vocé
também pode definir os limites para desvios. Se a maquina
comegar a se desviar da rota planejada, o sistema ajudara vocé
avoltar ao caminho certo. Essa fungéo é particularmente util
no planejamento de rotas de desbaste.

@ »
@ g , DEMO FORWARDER

DEMO MARVESTER
Timespan

Production

[t e e

4. Localizacao precisa de madeirae
sortimentos

A visualizagdo precisa permite que vocé veja exatamente onde
esta a madeira, mesmo no escuro ou quando esta coberta de
neve. Também facilita a visualizagdo do sortimento encontrado
em cada pilha de toras ou na beira da estrada.

5. Forneca ao seu cliente documentacgao
precisa

O Precision permite que vocé ofereca ao cliente uma
documentacgao clara da area de trabalho, incluindo
informacdes sobre arvores derrubadas, pilhas de madeira,
codigos de material genético e consideragdes ambientais.

2024/ Just Forest/ 11



A familia produz postes de
acacia para vinhedos no
sudoeste da Franca

A empresa familiar B. LIGNEAU ET
FILS SARL, no sudoeste da Franca,
foi fundada em 2002. Naquela
época, Bernard Ligneau eraum
operador de escavadeiras que teve
a oportunidade de assumir a base
de clientes de um prestador de
servicos local.

Foi assim que ele entrou no setor
madeireiro. Praticamente sem
dinheiro, fundou sua empresa e
comecou a plantar pinheiros.

12/ Just Forest /2024

“No primeiro inverno, plantei 80.000 pinheiros por
conta prépria”, lembra Bernard.
Enquanto isso, ele reinvestiu seu salario para comprar
as primeiras mudas de acéacia. A demanda por postes
de madeira feitos de acécia foi e continua sendo
extremamente forte na regido, principalmente por
parte dos produtores de vinho. Um dos principais
motivos é que a acacia nao tratada é incrivelmente
resistente e pode durar até 40 anos. Bernard
trabalhou arduamente para desenvolver a empresa
e, no segundo ano, conseguiu contratar o primeiro
funcionério.

A partir dai, a empresa simplesmente decolou,
passando da pés-produgao manual em pequena
escala para a producgao de cerca de 200.000 postes
por ano. Hoje, a empresa tem sua prépria serraria para
serrar e dividir os postes, dos quais 70% sao feitos de
acacia e o resto de castanha. Os postes sao usados
para cercar o gado ou para apoiar videiras, e a maioria



deles é vendida localmente em um raio
de 40 km.

Com o passar dos anos, Bernard
passou a ter a companhia de seus
dois filhos, Mathieu e Romain, na
empresa. Até mesmo o equipamento
foi aperfeicoado ao longo dos anos.
Devido as dificuldades em encontrar
mao de obra florestal, eles investiram
em seu primeiro harvester usado em
2015 e, hd alguns anos, tém um Komatsu
901XC, que é operado principalmente
por Romain. O novo harvester

permitiu que a empresa aumentasse
consideravelmente sua produtividade
e, além do alcance da grua, Romain
destaca a estabilidade da maquina em
terrenos dificeis e em declives.

"A acdcia deve ser colhida a cada 25
ou 30 anos, e depois disso ela morre”,
diz Romain. "E um trabalho delicado, e é
preciso ser extremamente cuidadoso”.

Nao é uma tarefa facil produzir postes
retos a partir de troncos que as vezes
sdo tortos, e é preciso extrair o maximo
de material possivel de cada tronco.
Romain corta acacias com um didametro
de 7 a 10 cm em comprimentos de 2,2
metros para fazer postes para videiras.
As arvores com didametrode 10a 15cm
sao cortadas em comprimentos de 2,5
metros para serem usadas em outras

culturas. As arvores de baixa qualidade
e as copas das arvores sao usadas para
bioenergia e sdo picadas no triturador
de madeira da propria empresa. Dessa
forma, eles maximizam o uso de seus
recursos florestais sem desperdicio.

Ha alguns meses, a empresa investiu
em um forwarder Komatsu 875 usado
para substituir um trator-reboque que
nao estava conseguindo acompanhar

a taxa de produgao mais alta do novo
harvester, um Komatsu 901XC equipado
com C124.

O conceito empresarial de Bernard
sempre foi manter controle total

sobre todos os estagios da produgao,
sem intermediarios, desde a compra,
passando pelo processamento,

até avenda e a entrega ao cliente

final. Embora a empresa trabalhe
principalmente com acacia, ela manteve
um certo grau de flexibilidade e também
assume tarefas de desbaste em
florestas de pinheiros.

Bernard gosta de trabalhar com sua
familia, de poder ajudar uns aos outros
e de trabalhar na natureza. Natureza

na qual se permite que o tempo siga

seu curso, algo em que ele insiste para
garantir o replantio natural da acacia

e a sobrevivéncia alongo prazo desse
recurso de alta qualidade.

Bernard Ligneau da empresa familiar
B.LIGNEAUET FILS SARL

Sobre aB. LIGNEAU ETFILS
SARL

+ A empresa foi fundada em 2002
por M. Bernard Ligneau e agora
tem nove funcionarios.

« Afrotaincluium Komatsu 901XC
com C124 e um Komatsu 875 com
Comfort Ride.

* A empresa familiar fabrica
principalmente postes para
vinhedos.

* Romain Ligneau tem um canal
no YouTube no qual ele publica
videos de seu trabalho no
harvester. Escaneie o cédigo QR
para visitar seu canal.

Escaneie o texto abaixo para
acessar o video

2024/ Just Forest /13



Nés somos a Komatsu Forest |

Uma inovacao de 40
anos ainda forte

Quarenta anos ja se passaram desde que o primeiro 901 foi lancado. Em seu langcamento,

foi um dos primeiros harvesters de garra Unica do mundo projetado do zero com um chassi
de harvester personalizado e ndo um chassi de forwarder modificado, como era comum

na época. O 901 também anunciou a introducdo do conceito estavel da Komatsu, que
permanece o mesmo até hoje. O ex-chefe de design Ola Bostrém testemunhou tudo isso em
primeira mao, e aqui ele nos leva em uma viagem de 40 anos ao passado.

Ola Bostrom entrou na empresa em
dezembro de 1980 e, naquela época,
todos os produtos eram da marca
Valmet. A empresa ainda era bem
pequena e Ola era o septuagésimo
funcionario.

“Foi uma época empolgante,
antes que a mecanizagao realmente
decolasse, mas haviaum grande
potencial”, lembra Ola.

"Na época, havia cabegotes que podia
desgalhar e cortar, inclusive o nosso
cabecote Tviggen, que normalmente
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eramontado em um chassi de forwarder
modificado. O abate ainda erarealizado
manualmente com uma motosserra

ou um cabecote de corte separado, o
que era caro e pouco pratico. Dessa
forma, houve um grande interesse das
empresas florestais para que todo

o abate, inclusive o desbaste, fosse
mecanizado.

"As empresas florestais tinham
dificuldade emrecrutar trabalhadores
florestais manuais porque eraum
trabalho fisicamente muito exigente,

Tviggen

especialmente no inverno, quando
eles tinham que se movimentar na
neve profunda”, diz Ola. "As empresas
também queriam investir mais em
desbaste, porisso havia uma grande
demanda por novas solugdes”.

Foi nessa era de desenvolvimento e
inovagao que Ola entrou para a empresa,
aumentando para quatro o nimero de
pessoas no pequeno departamento de
projetos.

"Fui contratado para trabalhar em
um novo processador de garra para
desgalhamento e corte no comprimento,
denominado GP940, nosso primeiro
cabecgote montado na extremidade
da grua. Mais tarde, desenvolvemos
um pequeno cabecote para harvester
chamado 935TH (Thinning Harvester). A
vantagem desse cabecote era que vocé
podiainclina-lo contra a arvore e usé-lo
também para o corte, principalmente no
trabalho de desbaste.”

A maior inovagdo ocorreu apés uma
visita a um cliente, a empresa florestal
Korsnas Marma, localizada nos
arredores da cidade sueca de Gavle. Eles
montaram um de nossos processadores
GP940 em um feller-buncher Volvo BM
995.

"No final da década de 1970, comecgou



a se popularizar aideia de fazer as coisas
do jeito americano, e muitas empresas
compraram esses tipos de maquinas,
embora fossem grandes e caras e s6
pudessem derrubar as arvores”, lembra
Ola.

Durante a visita, Ola e seu colega fizeram
um test drive da maquina, que tinha
varias solugdes interessantes, mas era
complicada e instavel quando usada fora
da estrada.

A visita deu origem a umaideia entre
os projetistas da Valmet: construir

um harvester do zero. Anteriormente,
essas maquinas eram simplesmente
construidas sobre um chassi de
forwarder, mas agora eles iriam construir
um harvester pequeno projetado
especialmente para o desbaste. A
dificuldade era a estabilidade, o que
era ainda mais dificil com uma maquina
menor e mais estreita.

“"Construimos uma maquina com um
eixo de péndulo e um motor montado na
parte traseira, o que significava que todo
o peso do chassi fornecia estabilizagao
apenas com o eixo traseiro se movendo”,
diz Ola. "Essa solugdo manteve as coisas
relativamente estaveis, mas ainda néo
era suficiente.”

Foi quando Jan-Eje Eriksson, chefe de

»Sempre tivemos
pessoas incrivel-
mente comprome-
tidas e qualificadas
que trabalharam duro
e foram verdadeira-
mente apaixonadas
por desenvolvimento
e inovacgao. Além
disso, também
temos um conceito
de maquina extrema-
mente bom.«

OLA BOSTROM, EX-CHEFE DE PROJETOS

E CHEFE DE MARKETING DA KOMATSU
FOREST

Valmet 901

projeto na época, teve aideia de que
poderia alcangar o nivelamento em
todas as dire¢gbes com apenas dois
cilindros hidraulicos e conectar os
cilindros de inclinagdo aos cilindros
estabilizadores no eixo do péndulo
paraimobilizar seu movimento. Essa
solugao, que também foi patenteada,
melhorou drasticamente o manuseio da
maquina e a tornou estavel o suficiente
para conduzir fora de estrada. A nova
maquina era pequena, leve e estreita e
oferecia controle perfeito.

"Montamos um cabecgote 935 na
maquina e pronto, tinhamos o Valmet
901, um dos primeiros harvesters de
garra Unica projetados do zero como
harvester”, explica Ola. "E como a
maquina era pequena e tinha um bom
desempenho no desbaste, ela foium
sucesso. A partir dai, o trabalho de
desenvolvimento continuou, resultando
em maquinas com seis rodas, depois
maquinas ainda maiores e, finalmente,
maquinas com oito rodas”.

Ao perguntar a Ola qual ele acredita
ser o principal motivo para o sucesso e
desenvolvimento da empresa,

ele ndo teve duvidas:

"Sempre tivemos pessoas
incrivelmente comprometidas e ))
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Novas inovagaesl

)) qualificadas que trabalharam duro e
foram verdadeiramente apaixonadas
por desenvolvimento e inovagao.

Além disso, também temos um conceito de
maquina extremamente bom.”

Estar perto dos clientes é outro aspecto
que Ola menciona como importante para o
desenvolvimento.

"Sempre passamos muito tempo na
floresta, conhecendo empreiteiros e clientes
e tentando desenvolver os produtos que
eles querem”, diz ele. "Muitos desses
clientes se envolveram em testes de campo
das maquinas para nds, com funcionarios
visitando-os para obter feedback e fazer
tudo funcionar. E alguns desses clientes
ainda estdo testando as maquinas da
Komatsu Forest hoje".

Nos 40 anos que se passaram desde entéao,
a Komatsu Forest passou de uma pequena
empresa local para uma grande empresa
global.

"Muita coisa aconteceu em termos de
sociedade e tecnologia”, diz Ola. "Quando
comecei, havia uma espécie de espirito
pioneiro. Nao tinhamos tantos recursos,
mas trabalhdvamos com o que tinhamos,
melhoravamos os projetos e faziamos as
coisas funcionarem. Hoje, ndo hd apenas
mais requisitos e legislagao a serem
considerados, principalmente no que diz
respeito a segurancga, mas também mais
recursos e mais personaliza¢do para
melhorar ainda mais as maquinas”.

Também vimos grandes desenvolvimentos
na produc¢do das maquinas. Na década de
1980, cada méaquina era Unica.

"Tinhamos uma pasta para cada cliente
com todos os detalhes sobre suas maquinas.
Quando eles precisaram de suporte técnico,
ligavam e tinhamos que encontrar a maquina
certa na pasta”, lembra Ola. "Desde entéo, o
trabalho de produgéao passou por um grande
desenvolvimento. E, embora a maioria das
coisas seja padronizada hoje em dia, as
maquinas ainda passam por uma grande
quantidade de personalizacdo de acordo
com as necessidades de cada cliente.

Mas é engragado pensar que 0s
harvesters que construimos hoje, embora
com qualidade, recursos e confiabilidade
muito melhores, sdo baseados no conceito
que desenvolvemos no inicio dos anos 1980".

Valmet 940GP
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Rumo a

eletrificacao
oresta

P

na i

A equipe que trabalha para
eletrificar as maquinas
florestais da Komatsu é
curiosa, tecnicamente
orientada e tem interesse
em abrir novos caminhos e
encontrar novas solugdes
técnicas. No momento em
que este artigo foi escrito,
um grande numero dessas
solugdes comegou a ganhar
forma, e é encorajador
observar que as simulagdes
realizadas até agora se
mostraram promissoras.
Stina Drotz lidera o departamento de
eletrificagdo e diz que ele abriga uma
quantidade incrivel de conhecimento
técnico.

"Somos responsaveis por todo

o processo de desenvolvimento e
estamos desenvolvendo internamente

Desde junho de 2023, ainstalacdo de
producio da Komatsu Forest em Umea
é totalmente neutra em carbono.

Todo o Gupo Komatsu tem a visao de ser
totalmente neutro em carbono até 2050,
o que se aplica a produgéao e ao uso das

o sistema de transmisséo elétrica
para nossas maquinas. Colaboramos
com fornecedores selecionados em
algumas areas, mas a capacidade de
inovagao e o conhecimento técnico
sdo encontrados em nossas préprias
operagdes.”
O trabalho de desenvolvimento é
baseado em modelos para poder
simular o manuseio do veiculo.
"Embora muitos fabricantes de
automoveis tenham experiéncia nisso
e trabalhem com simula¢des ha muito
tempo, para nés essa é uma maneira
relativamente nova de trabalhar”, diz
Stina. "A possibilidade de simular o
veiculo e sua funcionalidade em um
estagio inicial de desenvolvimento, em
vez de durante os testes de campo,

economiza muito tempo no processo de

desenvolvimento”.

As simula¢cdes também ajudam a
identificar problemas logo no inicio.
Descobri-los em um ambiente digital
reduz o risco de encontrar os mesmos

maquinas Komatsu.

"Uma combinagao de inovagdes
e colaboragdes proveitosas com
parceiros e fornecedores nos ajudara
a atingir esse objetivo”, diz Jens
Bengtsson, diretor executivo da

Stina Drotz, gerente geral de eletrificagdo na Komatsu Forest

problemas quando as maquinas

reais estiverem em uso. E todas as
simulagdes realizadas até agora se
mostraram promissoras.

Embora a Komatsu Forest esteja

no comando quando se trata

de desenvolvimento técnico, as
colaboragdes e parcerias séo
importantes para a transicdo na
floresta. Paralelamente ao projeto

de desenvolvimento de maquinas, a
empresa esta trabalhando em conjunto
com outras partes interessadas

do setor para criar ainfraestrutura
necessaria para distribuir eletricidade
aos locais de trabalho na floresta.

"0 desenvolvimento de veiculos
elétricos na floresta é fundamental para
nossos esforgos de nos tornarmos
totalmente neutros em carbono”,
continua Stina. "Agora que temos uma
instalagdo de produgdo neutraem
carbono, a préxima etapaimportante
é usar a eletrificagdo para reduzir as
emissdes de nossas maquinas”.

» Para nés, é importante que nossas operagdes contribuam para

a sociedade, e nossa maneira de conseguir isso € levar a questao
da sustentabilidade extremamente a sério e trabalhar juntos, com
propdsito e de forma incansavel. «

JENS BENGTSSON, DIRETOR EXECUTIVO DA KOMATSU FOREST

Komatsu Forest. “"Ha muito a ser feito.
A eletrificagdo de nossas maquinas ja
esta em andamento e também estamos
acompanhando o desenvolvimento de
aco livre de combustiveis fosseis com
grande interesse".
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O processo de producao |

Qualidade em cada etapa
— COMO Uma maqguina
florestal Komatsu &
construida

Vocé sabia que cerca de 300 pessoas estido envolvidas na producéo
de uma maquina florestal Komatsu nova? O processo comega no
recebimento de materiais, continua no depdsito, depois nas varias
estacdes de montagem, antes de finalmente chegar ao departamento
de testes. Além disso, uma garantia de qualidade completa é realizada
apds cada etapa. Junte-se a nés em um passeio pelo processo de
producéo.

O departamento de recebimento de
materiais recebe todos os insumos
para as maquinas florestais, com
cerca de 200 paletes de insumos
chegando todos os dias.
Estocamos cerca de 8.500 pecas
diferentes, variando de grandes
estruturas de cinco toneladas a
porcas pequenas.

Encomendamos os materiais para
cada maquina para que sejam
recebidos a tempo.

Os diferentes departamentos do Seguranca em
deposito imeiro |
‘ . primeiro lugar

A seguranca é uma prioridade

Armazenamento em Pecas Armazenamento méxima e trabalhamos
compartimento alto pequenas vertical de bandeja arduamente para evitar doengas
Componentes de maquinas Aqui, pegamos Aqui, as pegas s&o (2 AR IS OBUEH RIS
grandes e pesadas sdo e escolhemos armazenadas verticalmente Concentramos nossos esforgos
eitrr@if:ﬂi aqui. dPega§ pequenos auto;gt?;t;'::tzc;'stsegas de seguranga no ambiente, no
coletadas Corgiiiaagsr:aao componentes amao. selecionadas nas bandejas pessoal e no comportamento,
suspensa uma vez que um bom ambiente
de trabalho e o conhecimento
‘ Tudo o que é escolhido é reunido nos carrinhos para que acabe no lugar sdo fundamentais para um
certo. Uma méaquina requer cerca de 80 carrinhos, bem como cerca de comportamento seguro.

80 paletes de materiais. Os componentes extremamente grandes sdo
movidos por operadores de empilhadeiras.
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Dez estacdes ao longo da linha principal

Caixas de cambio do forwarder
Blocos e outros instaladas

componentes pré-
montados instalados

Motores instalados

Tanques instalados
Estruturas dianteiras do
forwarder e estruturas traseiras
do harvester concluidas

Estruturas dianteiras e
traseiras instaladas para
criar maquinas completas

Guindastes instalados
Cabines instaladas

Capos de motor instalados

Maquinas concluidas

0000000000

Vocé sabia que...

Os forwarders sao construidos com a extremidade dianteira para
frente, enquanto os harvesters sdo construidos com a extremidade
traseira para frente e passam pela produgcdo em sentido inverso.

20

Leva cerca de 20 horas (dois dias e
meio) para construir um cabecgote.
Ainstalagdo de produgédo tem

uma instalagdo de teste separada,
onde garantimos e testamos a
funcionalidade de todos os nossos
cabecotes.

No saldo de montagem, as pecas do
depdsito sdo montadas para formar uma
magquina florestal completa. A montagem

é dividida em diferentes areas:

LineOn

Aqui, os componentes da estrutura e os
bogies sdo levantados em um veiculo
guiado automatizado (AGV) alimentado por
bateria, que transporta a maquina durante
todo o processo de produgéo.

Pré-montagem 1 Pré-montagem 2

O motor, o tanque E aqui que séo
e a cabine séo montadas as
montados aqui. estruturas traseiras do

forwarder, bem como
as estruturas frontais
do harvester e as
plataformas giratdrias.

Linha principal As maquinas sdo montadas
na linha principal, usando os componentes da
pré-montagem. A linha principal € composta
por dez estagdes, nas quais as maquinas sao
montadas gradualmente, sendo que as etapas
realizadas na ultima estagdo completam a
maquina.

Testado e testado novamente

Apds a linha principal, testamos todas as fungdes para garantir
que funcionem como pretendido. Entdo é hora de adicionar
todos os fluidos e verificar se ha vazamentos. A propdsito, vocé
sabia que nossos harvesters e forwarders sdo abastecidos com
pelo menos 300 litros de 6leo hidraulico biodegradavel?

O préximo passo € icar a maquina em nossa plataforma de
elevacgédo, onde as rodas sdo montadas. Cada roda (pneu e aro)
pesa cerca de 500 kg, em comparagdo com as rodas do carro
de passageiros que pesam cerca de 20 kg cada.

A maquina é verificada novamente, com cada peca mével
completamente inspecionada e testada de acordo com um
protocolo especial. Depois disso, a maquina continua até a
inspecgao final.

A maquina agora esta pronta para entrega!l
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Olimpiadas de Tecnologia |

Velocidade e precisao quando
a Komatsu Forest compete
nas Olimpiadas de Tecnologia

Vocé pode competir em técnicas de montagem? Bem, dentro do Grupo
Komatsu vocé pode. O objetivo da competicao é criar entendimento,
consenso e camaradagem sobre o modo de trabalho da Komatsu.

A qualidade é fundamental na Komatsu, e

nossa filosofia é garantir a qualidade de nossos
produtos desenvolvendo as habilidades de

nossos funcionarios. E esse é o foco principal da
competicao: destacar as habilidades dos nossos
funcionarios e trabalhar juntos para garantir um nivel
uniformemente alto de qualidade em todo o mundo.

Todos os anos, uma competicdo global - as
Olimpiadas de Tecnologia da Komatsu (All Komatsu
Technology Olympics, AKTO) - é realizada no Japdo,
com participantes de diferentes fabricas da Komatsu
e distribuidores da Komatsu de todo o mundo. Ela
€ seguida por uma competi¢cdo europeia anual
realizada no Reino Unido.

Tobias Agren, um trabalhador de montagem
da Komatsu Forest, competiu na mais recente
competi¢cdo no Japao. Tobias competiu no
campeonato de montagem, que envolve a montagem
de um equipamento de competigdo o mais rapido
possivel, seguindo um desenho e um método
especifico o mais préximo possivel. O campeonato
também inclui um componente tedrico.

Para os representantes da Komatsu Forest, tudo
comega com uma competi¢do internalocal na
fabrica em Umea. O vencedor da competicdo interna,
Tobias, competiu nas Olimpiadas de Tecnologia em
Osaka, Japao, enquanto o segundo vencedor, Anton
Ostberg, competiu no Reino Unido. Anton também
representara a Komatsu Forest no Japdo no quarto
trimestre de 2024.

Anton, que participou da competicdo em
Newcastle em janeiro passado, ficou em terceiro
lugar entre 64 competidores. Anton também
representara a KFAB no campeonato de montagem
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nas Olimpiadas de Tecnologia da Komatsu (AKTO) no
Japao no final do quarto trimestre.

"A competi¢do foi um desafio muito esperado por
mim e estou muito satisfeito com o resultado”, diz
Anton Ostberg. "Sem duvida, foi uma experiéncia
que valeu o tempo dedicado a preparacdo. O mais
divertido foi provavelmente o campeonato em si, a
atmosfera e a pressdo. Tenho muita vontade de viajar
para competir novamente. Depois da competi¢do
no Reino Unido, me sinto pronto para enfrentar um
desafio mais dificil".

Maria Olsson, que foi a primeira representante da
Komatsu Forest na AKTO 2014/2015, treinou os dois
competidores. Os preparativos sdo minuciosos, com
treinamento intensivo no equipamento de teste na
fabrica da Komatsu Forest, bem como treinamento
pré-competicdo na unidade da Komatsu em Awazu,
Japé&o. Maria treinou nossos competidores do inicio
ao fim.

“Foi muito divertido treinar nossos competidores
e acompanhar seu desenvolvimento e progresso
ao longo do treinamento”, diz Maria. “"E estou
especialmente satisfeita e orgulhosa por ter
dado tao certo para Tobias e Anton em seus
campeonatos”.

Maria explica que a competicdo é benéfica por
varios motivos.

"Ao organizar as competi¢cdes, a Komatsu
nos da a oportunidade de aprender e trocar
experiéncias com nossos colegas em todo o
mundo. O foco principal é na segurancga, qualidade
e método durante o treinamento e a competicao,
e naturalmente esse foco permanece em nosso
trabalho diario mesmo ap6s o intenso periodo de
treinamento e competi¢do.”




Maria Olsson e Tobias Agren nas Olimpiadas de
Tecnologia da Komatsu 2023 em Osaka, Japdo

BT

Car Inspeation Are

Tobias Agren nas Olimpiadas de Tecnologia da Treinamento de Anton Ostberg em preparagdo para
Komatsu 2023 em Osaka, Japao as Olimpiadas de Tecnologia da Komatsu 2024.
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Vinte anos
de confianca

Vinte anos se passaram desde que Matt e Sarah
Leov deixaram a Nova Zelandia para abrir a

Total Harvesting na Australia Ocidental (WA).
Recentemente, em conjunto com a renovacao de
seus contratos de colheita na regido de Bunbury,
eles escolheram harvesters com rodas para suas
operacoes pela primeira vez.

A Total Harvesting foi fundada por Matt
e Sarah Leov, juntamente com o pai de
Sarah, Chris Jensen. Eles comecaram
seus negoécios em Albany, WA, em
outubro de 2004, depois de se mudarem
da Nova Zelandia, onde atuavam como
trabalhadores florestais.

Matt e Sarah foram atraidos por
contratos australianos com melhor
seguranga no trabalho, fazendo a
mudanca valer a pena apesar de serem
transferidos para outro pais longe da
familia e dos amigos. Sua histdria de
sucesso comegou com uma licitagao
enviada a Albany Plantation Export
Company em 2004, ganhando um
contrato para colher 150.000 toneladas
de eucalipto por ano.

Essa licitagdo também marcou
oinicio de sua colaboragdo coma
Komatsu Forest, pois eles compraram
seus dois primeiros forwarders Komatsu
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890.2 na mesma época. Com o passar
do tempo, a colaboragao cresceu,
resultando em uma grande frota de
forwarders e harvesters sobre esteiras,
agora acompanhados por harvesters
sobre rodas.

Ao longo dos anos, a empresa preferiu
os harvesters sobre esteiras paralidar
com as arvores mais exigentes, mas,
com o novo contrato, percebeu que os
harvesters sobre rodas seriam mais
adequados para as futuras tarefas

de desbaste menores. O tamanho e a
capacidade das maquinas de lidar com
arvores grandes, tanto em comprimento
quanto em didmetro, ajudaram a
equilibrar a balanga. As maquinas
também oferecem menor consumo

de combustivel e maior produtividade,
além de locais de trabalho seguros e
ergondmicos para os operadores.

Para o novo contrato, foi entregue uma
frota composta por dois harvesters
Komatsu 931/C144, um harvester
Komatsu 951/S172 e quatro forwarders
Komatsu 895. Com essas novas adig¢oes,
a Total Harvesting ja adquiriu vinte
maquinas da Komatsu Forest, tudo
gragas a confianga construida durante
vinte anos de atendimento e suporte
eficazes. Matt Leov, diretor executivo da
Total Harvesting, esté satisfeito com o
relacionamento de longa data.

"Ainda lidamos com as mesmas
pessoas de quando nos mudamos para
a Austrélia Ocidental”, diz ele. Matt
aprecia muito a abordagem da Komatsu
Forest, que envolve primeiro colocar as
maquinas em funcionamento e depois
lidar com quaisquer problemas.

"Vocé pode até mesmo obter
ajuda com um pouco mais do que as
coberturas da garantia”, diz ele.



Para garantir manutencédo de primeira linha
para as sete novas maquinas, a Komatsu
Forest nomeou a Pratico Mechanical
Services como sua parceira de manutengdo
na area. Além disso, uma parceria com a Al
Curnow Hydraulics, com ampla experiéncia
como parceira de manutengéo da Komatsu
Forest, garantird o nivel de manutengéo
necessario para as dreas mais remotas.

A Total Harvesting também decidiu
estabelecer uma filial local em Bunbury
para apoiar suas operacdes na area.

A expansao da empresa ao longo dos

anos resultou na Total Harvesting, agora
responsavel pela colheita e transporte de
volumes significativos, incluindo 220.000
toneladas de coniferas e 100.000 toneladas
de eucalipto por ano, com operagodes
empregando mais de 50 pessoas.

A Australia Ocidental é um dos maiores estados do
mundo em termos de area terrestre e abrange o terco
oeste da Australia. A capital do estado é Perth, onde
vive cerca de 80% da populacado do estado. O estado
é famoso por suas praias de areia branca e cavernas
de calcario.

Ela abriga quase 18 milhdes de hectares de
florestas nativas e bosques. A parte sudoeste do
estado possui florestas nativas com arvores de
eucalipto-gigante (jarrah e karri), que sdo algumas
das maiores da Australia.

A arvore jarrah pode atingir um diametrode 1a 1,5
metro e uma altura de 30 a 45 metros.

2024/ Just Forest / 25



Jm sonho se tornou realidade
nara Marion, de /3 anos

Foi um sonho corajosamente escrito em um computador. Em uma noite de
inverno do ano passado, Marion Claesson, de Veddige, na Suécia, enviou um
e-mail para a revista Hemmets Journal. Alguns meses depois, ela se viu bem
acima do solo, cercada por joysticks e botdes na cabine de uma maquina
florestal.

"Ha muito tempo sou fascinada por maquinas florestais. Eu as achava
incrivelmente empolgantes e interessantes”, explica Marion.

Marion Claesson, 73 anos, realiza seu sonho de

operar uma maquina florestal.
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Marion passou toda a sua vida
profissional na administragao do
departamento de servigos sociais na
cidade sueca de Varberg. Emboraisso
possa parecer uma vida distante da
silvicultura, a floresta sempre fez parte
de sua vida porque ela foi proprietaria
de floresta junto com seu marido e
seus iramaos. Consequentemente, as
maquinas florestais também estiveram
na periferia.

"Meu marido Goran faleceu em janeiro
do ano passado. Em uma noite de insénia
apods seu falecimento, decidi escrever
para arevista Hemmets Journal, que
realiza um concurso para leitores no qual
os sonhos se tornam realidade. Também
foi uma espécie de terapia colocar todos
esses pensamentos por escrito.”

Cerca de um més depois, um dos
jornalistas da revista entrou em contato
com Marion para Ihe dizer que o projeto
dos seus sonhos havia sido selecionado.

"De repente, fiquei muito nervosa e
nado sabia se teria coragem de continuar
com aquilo.”

Os planos foram colocados em agdo
junto com a revista, uma empreiteira
florestal e a cooperativa de proprietarios
florestais S6dra Skogséagarna.

"No dia que antecedeu, fiquei
nervosa, mas minha filha estava la para
me apoiar. Tenho grande respeito pela
silvicultura e ndo queria estragar a terra
de ninguém. Antes de nos encontrarmos
em Rydobruk, eu havia preparado paes,
bolo caseiro e café. Depois de saborear
o café e o bolo com os outros na
floresta, me senti muito mais confiante e
relaxada.”

Como foi ficar atras dos controles?

"Havia alguns jovens simpaticos
& que me ajudaram, e ndo foi tao
dificil quanto eu imaginava. A parte
mais complicada foi manusear os
joysticks que eram sensiveis. Pequenos
movimentos eram essenciais, caso

contrario eu corria o risco de bater a
cabeca no para-brisa. E realmente uma
questao de habilidades motoras finas.
A parte mais divertida foi, sem duvida, a
colheita, vendo como todos os galhos
eram cortados. Além disso, eu esperava
um freio e um grande volante na cabine,
entdo achei um pouco estranho no
comego.”

Vocé gostou de trabalhar como
operadora de maquina?

"Fui convidada, em tom de
brincadeira, para ajudar em outros
trabalhos com maquinas florestais. Mas,
com certeza, eu adoraria fazerisso de

-~

—

o

't

novo - foi muito divertido. Se eu fosse
mais jovem, poderia ser uma carreira
futura. E uma profissdo muito divertida
que muitas meninas e meninos deveriam
considerar.”

Qual é o préximo sonho que vocé
gostaria de realizar?

"A préxima coisa em minha lista de
desejos é ver aaurora boreal navida
real. Uma amiga e eu ja reservamos
uma viagem para Lofoten, no norte da
Noruega, em fevereiro. Espero que a
temperatura esteja agradavel e que o
céu noturno esteja limpo.”
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Parceria

Komatsu e Williams
RaciNg ressuscitam
parceria historica

A segunda-feira, 5 de fevereiro, foi um dia emocionante, pois
ficou claro que a Komatsu era mais uma vez uma orgulhosa
parceira da Williams Racing. Desta vez, como a principal
parceira da equipe britanica a partir do inicio da temporada

de 2024 do Campeonato Mundial de Férmula 1 da FIA.

Essa parceria ressuscita um
relacionamento anterior de longa data,
estabelecido nas décadas de 1980

e 1990, durante um dos periodos de
maior sucesso da Williams Racing na
Férmula 1 até hoje. As conquistas mais
notaveis foram em 1996 e 1997, quando
a Komatsu apoiou a Williams Racing
nos Campeonatos de Construtores e
de Pilotos com Damon Hill e Jacques
Villeneuve, respectivamente.

Durante esse periodo, a Komatsu
forneceu a Williams Racing experiéncia

e tecnologia, incluindo componentes de
caixa de cambio para os carros FW18

e FW19, vencedores do campeonato.

A Williams Racing e a Komatsu estéo
ressuscitando a parceriaemum
momento crucial do esporte para criar
uma nova era de sucesso juntas em 2024
e além.

A Komatsu e a Williams Racing

compartilham valores profundamente
enraizados que englobam parceria,
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resiliéncia, experiéncia de ponta e
autenticidade por meio de suainovagao
e tecnologia pioneira, impulsionando o
desempenho e os resultados.

O logotipo da Komatsu aparecera com
destaque no FW46 pilotado por Alex
Albon e Logan Sargeant, bem como nos
macacdes dos pilotos e no kit da equipe
Williams Racing.

“A Komatsu e a Williams Racing
compartilham valores relacionados
ainovacgéo e ao desenvolvimento de
nosso pessoal e, por meio de nossa
parceria, esperamos criar valor juntos,
tanto dentro quanto fora das pistas”,
diz Hiroyuki Ogawa, presidente e CEO
da Komatsu Ltd. “Nossa parceria com
a Williams Racing esté alinhada com
amissdo da Komatsu de criar valor
por meio de inovagdes tecnoldgicas

e de fabricacdo para capacitar um
futuro sustentavel em que as pessoas,
empresas e nosso planeta possam
prosperar juntos.”

»AKomatsu e a
Williams Racing
compartilham
valores relaciona-
dos ainovacao e ao
desenvolvimento
de nosso pessoal
e, por meio de
nossa parceria,
esperamos criar
valor juntos, tanto
dentro quanto fora
das pistas«

HIROYUKIOGAWA,
PRESIDENTE EDIRETOR
EXECUTIVO DA KOMATSU
LTD.



Sobre a Williams Racing

A Williams Racing é uma das principais equipes de
Férmula 1 do mundo e vem vencendo corridas de
Grand Prix ha mais de trés décadas, acumulando
114 vitorias, 313 pddios e 128 pole positions até o
momento.

Suas raizes remontam a formacgdo da Frank Williams
Racing Cars em 1966, com a equipe oficial sendo
formada em 1977. A Williams Racing também venceu
nove campeonatos de construtores, o que a torna a

segunda equipe mais bem-sucedida da histéria do
esporte.

Na temporada de 2023, sob a lideranga do novo diretor
de equipe James Vowles, a Williams Racing subiu para
o sétimo lugar geral na classificagdo dos construtores.
Os jovens e empolgantes pilotos da equipe, Alex Albon
e Logan Sargeant, terdo como objetivo fazer mais
progressos e obter mais sucesso em 2024.
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Noticias sobre produtos |

Guincho auxiliar de tracao
— quando o terreno exige algo extra

Ao trabalhar com extracéo e baldeio em terrenos ingremes, um guincho auxiliar de tragdo € um
complemento util para garantir um dia de trabalho produtivo com baixo impacto na floresta. O
guincho auxiliar de tracdo Komatsu € um sistema de alta qualidade baseado em mais de 20 anos
de experiéncia no uso de guinchos nas regides dos Alpes da Europa. O sistema foi complementado
com o monitoramento do ponto de ancoragem para atender aos requisitos da nova norma ISO
para guinchos auxiliares de tragdao. O modelo da Komatsu esta disponivel como item opcional no
Komatsu 875 e no Komatsu 931XC.

A colheita e o transporte de madeira
em condigdes exigentes requerem
tecnologia especialmente adaptada,
como um guincho auxiliar de tragao.

O guincho auxiliar de tragao Komatsu
€ uma solugao de guincho de alta
qualidade que fornece forga extra de
tracdo e aderéncia e permite que a
maquina se desloque em terrenos que,
de outra forma, seriam inacessiveis.

Facil de usar

O guincho tem um projeto bem
pensado que ajuda a simplificar seu
dia de trabalho e, gragas as dimensdes
compactas, nao afeta a capacidade de
manobra nem a visibilidade.

O guincho de harvester é facilmente
removido durante a manutengao ou ao
dirigir em terreno plano. Ele também tem
uma inclinagdo hidraulica que facilita a

inclinagdo do guincho para baixo ao abrir
o capO ou ajustar o dngulo do cabo.

O guincho de forwarder foi projetado
para ser bemintegrado a estrutura
traseira. O Komatsu 875 tem uma opc¢éo
deinclinagdo da gruaintegrada, que
ajuda a compensar qualquer inclinagéo
da maquina de até 22 graus e, assim,
manter melhor o torque de giro da grua
em terrenos ingremes.




O guincho é controlado com o auxilio
de um controle remoto e, para otimizar
o uso do guincho, ele também oferece
varios modos de operagao.

O principio do cabrestante

O sistema é baseado no comprovado
principio do cabrestante, o que

significa que o guincho tem um tambor
separado para armazenamento do cabo,
enquanto a forga de tragao é fornecida
pela unidade de cabrestante. Essa
solugado proporciona tragao uniforme,
independentemente da quantidade de
cabo que resta no tambor. Ela também
causa menos desgaste no cabo,
resultando em uma vida util mais longa.
Além disso, o guincho tem uma unidade
de alimentacgao de cabo que garante que
o cabo esteja sempre tensionado dentro
do guincho.

Monitoramento do ponto de
ancoragem

Um novo recurso é que o sistema foi
complementado com o monitoramento
do ponto de ancoragem, que atende
aos requisitos da nova norma ISO para
guinchos de auxilio a tragdo*. Esse
sistema envia um aviso ao operador
caso a arvore de ancoragem se mova,
para que a maquina possa ser fixada.

*ENISO 19472-2:2022 (Machinery for forestry - Winches — Part 2:
Traction aid winches) e EN 17067:2018 (Forestry machinery — Safety
requirements on radio remote controls).

Popular opcao XT agora disponivel no Komatsu 875

Uma transmissao potente

com alta forca de tragcdo é um
pré-requisito para o transporte
de madeira em condicdes
desafiadoras. Embora os
forwarders Komatsu ja oferecam
iSS0, as vezes o terreno € tao
exigente que vocé precisa de
algo a mais. E por isso que
oferecemos a opc¢do XT de
transmissao, que oferece
poténcia e resisténcia.
Anteriormente, ela estava disponivel
no 855 e no 895, mas agora também
esta disponivel no Komatsu 875, o que

significa que todos os nossos modelos
de forwarder de 6 cilindros agora estao

cobertos.

O conceito XT envolve personalizar
amaquina para enfrentar até mesmo
as condi¢Oes mais dificeis, com as
especificagdes reais diferindo um pouco
entre os modelos.

No Komatsu 855, a opgao XT permite
que a maquina seja equipada comum
bogie mais robusto com redugdes

de cubo. Asredugdes de cubo sdo
altamente vantajosas quando se
trabalha em condi¢des desafiadoras,
como terrenos ingremes, com neve ou
molhados, pois aumentam a vida util do
bogie e, portanto, a confiabilidade da
maquina.

Outra diferenca é que a opgdo XT
também aumenta a forga de tragao
da maquina, com um aumento liquido

de cinco por cento. A opgdo XT
proporciona ao ja potente Komatsu 855
resisténcia, forga de tragao e poténcia
adicionais, tornando-o particularmente
adequado para trabalhar em condigdes
desafiadoras.

O Komatsu 875 com XT foi projetado
para quem precisa de forga de tragdo
adicional, que é aumentada de 214 kN
para cerca de 240 kN. Essa é uma opgédo
voltada principalmente para quem
prioriza a forga de tracdo emrelagdo a
velocidade, como emregides onde a
maquina precisa atravessar terrenos
ingremes com frequéncia.

O Komatsu 895 com XT foilangado em
2020 e provou ser uma escolha muito
popular, seja para trabalhar em terrenos
ingremes ou com preparagao do solo.
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Resumo de noticias

O aprimoramento continuo € um dos N0SSOS principais
conceitos. NOs nos esforcamos continuamente para
aperfeicoar nossos produtos e desenvolver novos
servicos e fungoes a fim de simplificar seu dia de
trabalho. Aqui estao algumas das melhorias e novas
ofertas langadas no ano passado.

Alternativa livre de
combustiveis fésseis
compativel com as
magquinas florestais

Maior facilidade para encontrar a peca de reposicao certa

Komatsu ) - . ,
O catdlogo de pecgas de reposi¢cao adicione pegas aum carrinho de
Desde 26 de junho de 2023, E§S dalKomfat.su Forestagora esta compras. Esse ca.rrlnho pode ser salvo
. disponivel digitalmente - e pode como PDF ou enviado para qualquer
todos os veiculos usados em . - .
s . ser facilmente acessado em nosso endereco de e-mail, permitindo que
nossa producgdo, incluindo ) . i X N . !

L . site. Aqui vocé encontrard pecgas de vocé compile uma lista quando e onde
nossas maquinas florestais, séo o tod delos d ) id inh
movidos a HVO100. Trata-se de re;,)os.lgao parato . 0s os mode o? e quiser e, em seguida, encamin e—a.a(~)

Lo . . maquinas florestais Komatsu. Além seu revendedor de pecas de reposicdo

um biodiesel produzido a partir . R ) X . .

s . o disso, vocé pode filtrar o conteudo quando for conveniente. Um link para
de matérias-primas renovaveis o

. . para exibir apenas as pegas adequadas 0 ESS pode ser encontrado no menu
provenientes de residuos e ) o Servi P q .
detritos. A transigao para o a sua maquina. . , . erV|glo§ em Pecas de reposicéo e

O processo de pedidos também foi acessorios.

HVO100 foi a etapa final para
alcangar uma producgdo neutra
em carbono, da qual estamos
extremamente orgulhosos.

simplificado, permitindo que vocé

Limite de amortecimento para cilindros
Como empreiteiro, se também de elevagdo de guindastes de harvesters
quiser ficar livre de combustiveis
fosseis, vocé pode, pois hossas
maquinas florestais agora séo
totalmente compativeis com o

HVO100.

Os cilindros de elevagdo em nossos guindastes de
harvester foram equipados com amortecimento
de limite para maior confiabilidade e tempo de
atividade. Essa melhoria inclui um sensor induti-
vo adicional, do mesmo tipo usado para limitar o
movimento do guindaste. Essa fungao ja estava
integrada ao Smart Crane e agora esta disponiv-
el em todos os guindastes de harvester. Um kit
elétrico esta disponivel para a atualizagao das
maquinas no campo.
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Caixa de carga extensivel para flexibilidade

600 seguidores

votaram no Novo
boné infantil —agora
disponivel em nossa

loja on-linel

A opgao caixa de carga extensivel é ideal se
vocé deseja uma maquina flexivel de classe
média, mas ocasionalmente precisa trans-
portar sortimentos mais longos. A caixa de
carga extensivel oferece a flexibilidade de
poder estender facilmente a drea de carga
quando necessario e, em seguida, restaura-la
rapidamente ao seu tamanho anterior. O
guindaste é usado para ajustar facilmente a
posi¢ao da caixa de carga a partir da cabine.
Essa opgao esta disponivel no Komatsu 845
e no Komatsu 855.

Durante o outono de 2023, os seguidores
da conta oficial da Komatsu Forest no
Instagram puderam votar em um modelo
de boné de beisebol para nossa loja
on-line. Nada menos que 600 pessoas
votaram nesse modelo vermelho e azul,
que estara disponivel em nossa loja on-
line a partir de meados de 2024.

Varias vezes por ano, nossa loja on-line

Lembretes
automaticos
ajudam a manter
Sua maquina

em boas
condicOes de
funcionamento

Alguns dos sistemas de sua
maquina se beneficiam do uso
regular, mesmo que o clima ndo
exija isso. E o caso, por exemplo,
do aquecedor a diesel e da
unidade de ar condicionado. O
mesmo se aplica a funcéo de
marcacdo de cores, que pode ser
deixada sem uso por algum tempo,
dependendo de suas tarefas.

Para que o operador se lembre
mais facilmente de ativar esses
sistemas, agora esta disponivel
uma funcdo de lembrete integrada.
A cada 30 dias, o operador
serdlembrado de que é hora de
usar uma determinada fungao,
ajudando assim a manter a
maquina em boas condi¢des de

é atualizada com roupas novas, tanto funcionamento.

para o trabalho quanto para o lazer.
Exemplos de novos produtos incluem
uma camisa de flanela xadrez com forro
macio, uma jaqueta de fleece macia

e confortavel e uma jaqueta hibrida
com material acolchoado na parte da
frente e de tras e mangas em material
elastico. Também temos uma mochila
pratica e elegantefeita de material
reciclado.

Luz de aviso
estroboscopica
opcional

Aluz de aviso estroboscopica
opcional aumenta a visibilidade da
maquina, o que é Util ao trabalhar
perto de estradas ou trilhas de
caminhada. Isso ajuda o operador
e qualquer pessoa proxima a
manter uma distancia segura.

A opcdo estd disponivel para
colheitadeiras e despachantes.

Visite nossa loja on-line para encontrar
mais novidades!
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De ProSelect a Pecas Genuinas

Komatsu

Nossas pegas de reposi¢ao e acessorios
especialmente selecionados estédo
mudando de nome, de ProSelect

para Pegas Genuinas Komatsu. Elas
continuardo sendo as mesmas pegas de
reposicao, acessorios e equipamentos
originais especialmente projetados ou
selecionados para sua maquina florestal
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Komatsu. Vocé percebera a mudanga
de nome como uma introducé&o gradual
de novos rétulos ao comprar pegas de
reposigdo e acessorios.

Os fluidos, lubrificantes e dleos
marcados como Pegas Genuinas
Komatsu sdo todos selecionados por

nossos especialistas, com todas as
pecas projetadas e dimensionadas para
funcionar de forma ideal em conjunto.
Essa é a nossa maneira de garantir que
seu Komatsu permanecga 100% Komatsu
ano apds ano.

Continuamos investindo
em novas instalagoes

Contribuir para um bom ambiente de
trabalho para nossos funcionarios e
instalagdes praticas para a manutengao
das maquinas é importante para noés.

E por isso que continuamos a investir
em novas propriedades. Estamos
orgulhosos de nossas novas instalagfes
em Carlisle, no Reino Unido, e as
préximas séo as de Stange, na Noruega,
que serdo inauguradas em meados
deste ano.



Campeao do
Timbersports

A Komatsu Forest tem orgulho de
continuar patrocinando Laurence
O’'Toole, que teve um 2023 de enorme
sucesso no Timbersports. Laurence vem
de uma familia com uma longa histéria
nos esportes florestais e aprendeu a lidar
com um machado ainda jovem. Depois de
aprimorar suas habilidades ao longo dos
anos, uma combinacdo Unica de forga,
precisdo e estratégia fez dele um dos
melhores no género.

O Timbersports tem seis modalidades diferentes:
trés com machado, duas com motosserra e uma com
serramanual. As
disciplinas simulam

a derrubada de uma
arvore ou o corte de
uma arvore pré-
derrubada e tém suas
origens histéricas
em como as arvores
eram derrubadas e
cortadas no passado.

Em 2023, Laurence

acumulou vérias vitérias e recordes e consolidou sua
posicdo no esporte. O ano terminou em alta, com
Laurence e a equipe australiana Chopperoos saindo
vitoriosos no prestigioso Stihl Timbersports World
Trophy na Alemanha.

Laurence O'Toole

Contact |

CENTROS DE DISTRIBUICAO, ESCRITORIOS DE VENDAS E

DISTRIBUIDORES

EUROPA

DINAMARCA LITUANIA ESLOVAQUIA

Helms TMT Centret AS UAB Dojus Agro ARCON Slovakia s.r.o.

www.helmstmt.com
Tel: +45 9928 2930

ESTONIA
MFO 0OU
www.mfo.ee
Tel: +372 515 58 88

FINLANDIA
Komatsu Forest Oy
www.komatsuforest.fi

Tel: +358 20 770 1300

FRANCA

Komatsu Forest France

www.komatsuforest.fr
Tel: +33344 434001

IRLANDA

McHale Plant Sales Ltd

www.mchaleplantsales.com
Tel: +353 61379112

ITALIA
Forestal Service & Co. Kg
www.forestalservice.it

Tel. +39 0471 8186 89

CROACIA
Suma export import d.o.o.
www.sumagm.eu

Tel: +385 1 5628 827

LETONIA

Sia Haitek Latvia

www.komatsuforest.lv
Tel: +371 26131413

AMERICA DO NORTE

www.dojusagro.lt
Tel: +370 5 266 22 66

HOLANDA
W. van den Brink
www.Imbbrink.nl

Tel: +31 3184 56 228

NORUEGA

Komatsu Forest A/S

www.komatsuforest.no
Tel: +47 901 78 800

POLONIA
Arcon Serwis SP.ZO.0.
www.arconserwis.pl

Tel: +48 2264808 10

PORTUGAL
Cimertex, S.A.
www.cimertex.pt

Tel: +351 22 091 26 00

ROMENIA

Alser Forest SA

www.utilajedepadure.ro
Tel: +40 744 995 450

SUiCA
Intrass AG
www.intrass.ch

Tel: +41 56 640 92 61

ESPANHA
Hitraf S.A.
www.hitraf.com

Tel: +34 986 58 25 20

www.arcon.sk
Tel: +4212 40 20 80 30

REINO UNIDO

Komatsu Forest Ltd

www.komatsuforest.com
Tel: +44 1228792018

SUECIA

Komatsu Forest

www.komatsuforest.se
Tel: +46 90 70 93 00

REPUBLICA CHECA
Arcon Machinery a.s.
www.arcon.cz

Tel: +420 3 2363 7930

ALEMANHA

Komatsu Forest GmbH

www.komatsuforest.de
Tel: +49 7454 96020

HUNGRIA
Kuhn Kft.
www.kuhn.hu
Tel: +36 128 980 80

AUSTRIA

Komatsu Forest GmbH

Zweigniederlassung

Osterreich

www.komatsuforest.at
Tel: +43 2769 84571

ESTADOS UNIDOS, CANADA

Komatsu Forestry Group

8770 W. Bryn Mawr Ave.,

Suite 100

Chicago, lllinois, EUA
Tel: +1 847 437 5800

AMERICA DO SUL

Para encontrar seu dis-
tribuidor/representante de
vendas local:
www.komatsu.com

ARGENTINA
Bramaqg S.R.L
www.bramag.com.ar

Tel: +54 379 4100399

BRASIL

Komatsu Forest Ltda.

www.komatsuforest.com.br
Tel: +55 41 2102 2828

OCEANIA

CHILE
Komatsu Chile S.A.
www.komatsu.cl

Tel: +56 41 292 5301

COLOMBIA

Komatsu Colombia

www.komatsu.com.co
Tel: +57 1329 77 50

URUGUAI
Komatsu Forest Sucursal UY
www.komatsuforest.uy

Tel: +598 47 24 81 08

AUSTRALIA

Komatsu Forest Pty Ltd

www.komatsuforest.com.au
Tel: +61 2 9647 3600

OUTROS MERCADOS

NOVA ZELANDIA
Komatsu Forest NZ

www.komatsuforest.com.au

Tel: +64 7 343 6917

INDONESIA
PT Komatsu Marketing
Support Indonesia

Tel: +62 21 460 4290

JAPAO
Komatsu Japan
www.komatsu.co.jp

SEDE E UNIDADE DE PRODUGAO

I Komatsu Forest AB
. www.komatsuforest.com

Tel: +46 90 70 93 00
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Nos nascemos da necessidade. R
N&o contratamos pessoas para construir maquinas. = - "/

Construimos maquinas para poder contratar pessoas.

Tinha que funcionar.
Porque nossa cidade precisava de multo trabalho 2. ¢ oy
E o nome daquela cidade era Komatsu. X i ‘

Logo ja estavamos em outros lugares, em todo o mundo.
Em qualquer lugar que precisasse de trabalho. '
Em construcéo, mineracao e engenharia florestal.
Porque a necessidade é a mae dainvencao.

E com inovacdo, a sociedade supera desafios.

Hoje, nossas maquinas podem s::e"r'maiores.

Elas podem ser mais fortes e mais precisas.

Mas nos ainda as construimos para responder as
necessidades da sociedade.

Porque ainda ha trabalho a ser feito.
Grandes desafios, que requerem grandes maquinas.
Os bons gigantes. 3
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